
Обработка пресс-форм
 и штампов

Новая геометрия
Новые сплавы

Высокая надежность

РЕЖУЩИЕ ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 
ПРЕСС-ФОРМ И ШТАМПОВ

90°

ФРЕЗЕРНЫЙ ИНСТРУМЕНТ:

ISO

Ас
со

рт
им

ен
т Размеры

D d1 L H dh6

SLC / SRC тип A

08K2R025A10-SRC08-A ● 8 7,5 110 25 10

10K2R030A12-SRC10-A ● 10 9,0 130 30 12

12K2R030A12-SLC12-A ● 12 10,5 130 30 12

16K2R035A16-SLC16-A ● 16 14,0 140 35 16

20K2R045A20-SLC20-A ● 20 18,0 160 45 20

SRC тип B

08K2R050A12-SRC08-A ● 8 140 13,5 12

1052R060A16-SRC10-A ● 10 150 19,5 16

γ
p 0° κ

r 90°
γ

f -8° ÷ -14° ap max 0,6 ÷ 4,0 mm

Диаметр
фрезы

Зажимной винт Отвертка

8 CS 3007-T08P SDR T08P

10 CS 4008-T15P SDR T15P

12 CS 5009-T20P SDR T20P

16 CS 5013-T20P SDR T20P

20 CS 5015-T20P SDR T20P

Концевые фрезыK2-S(R)LC

SPARE PARTS:

SRC тип A SRC тип B

γ
p 0° κ

r 90°
γ

f 0° ap max 0,6 ÷ 1,6 mm

LC - KP

LC - KPF
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основное применение         возможное применение         условное применение

7215 10 20 30 40 P M K N S H

 - субмикронная подложка без кубических карбидов (тип H) с низким содержанием Co
 - новое градиентное покрытие, нанесенное методом  PVD
- малые и средние значения снимаемых стружек
- хорошая устойчивость к окислительному износу
- уникальные антифрикционные свойства
- стабильные условия резания

7230 10 20 30 40 P M K N S H

- субмикронная подложка без кубических карбидов (тип H)
- новое градиентное покрытие, нанесенное методом PVD
- хорошая устойчивость к окислительному износу
- уникальные антифрикционные свойства
- менее благоприятные условия резания

Сменные многогранные пластины

Стружколом Обозначение
Сплав Размеры Подача на зуб Глубина резания

72
15

72
30 d l d1 s α rε fz min fz max ap min ap max

LC
-K

P

LC 0806-KP ● ● 8,00 9,50 3,00 2,00 3,00 0,60 0,08 0,20 0,10 0,60

LC 0810-KP ● ● 8,00 9,50 3,00 2,00 3,00 1,00 0,08 0,25 0,10 1,00

LC 1008-KP ● ● 10,00 11,50 4,00 2,50 3,00 0,80 0,08 0,25 0,10 0,80

LC 1010-KP ● ● 10,00 11,50 4,00 2,50 3,00 1,00 0,08 0,25 0,10 1,00

LC 1210-KP ● ● 12,00 14,00 5,00 2,50 7,00 1,00 0,08 0,25 0,10 1,00

LC 1220-KP ● ● 12,00 14,00 5,00 2,50 7,00 2,00 0,08 0,25 0,10 2,00

LC 1610-KP ● ● 16,00 16,00 5,00 3,00 7,00 1,00 0,08 0,25 0,10 1,00

LC 1613-KP ● ● 16,00 16,00 5,00 3,00 7,00 1,30 0,08 0,25 0,10 1,30

LC 1630-KP ● ● 16,00 16,00 5,00 3,00 7,00 3,00 0,08 0,25 0,10 3,00

LC 2010-KP ● ● 20,00 18,00 5,00 3,00 7,00 1,00 0,08 0,25 0,10 1,00

LC 2016-KP ● ● 20,00 18,00 5,00 3,00 7,00 1,60 0,08 0,25 0,10 1,60

LC 2040-KP ● ● 20,00 18,00 5,00 3,00 7,00 4,00 0,08 0,25 0,10 4,00

LC
-K

PF

LC 0806-KPF ● 8,00 9,50 3,00 2,00 3,00 0,60 0,05 0,15 0,10 0,60

LC 1008-KPF ● 10,00 11,50 4,00 2,50 3,00 0,80 0,05 0,15 0,10 0,80

LC 1210-KPF ● 12,00 14,00 5,00 2,50 7,00 1,00 0,05 0,15 0,10 1,00

LC 1613-KPF ● 16,00 16,00 5,00 3,00 7,00 1,30 0,05 0,15 0,10 1,30

LC 2016-KPF ● 20,00 18,00 5,00 3,00 7,00 1,60 0,05 0,15 0,10 1,60

Область применения новых сплавов

Микроструктура Область 
применения

Группа 
обрабатываемого 

материала
Описание

Новая геометрия

LC старая геометрия LC-KP / KPF новая геометрия

Область применения новых СМП LC-KP/KPF

СРАВНЕНИЕ СТОЙКОСТИ ПЛАСТИН PRAMET И ПЛАСТИН КОНКУРЕНТА:

НАЧАЛЬНЫЕ УСЛОВИЯ РЕЗАНИЯ:

СРАВНЕНИЕ ИЗНОСА ПЛАСТИН:

КОНКУРЕНТ

LC-KP - Pramet 7215 + новая геометрия

Пластина:
LC 1210-KP
Материал:
4Х5МФС
(49 ÷ 51 HRC)

Режимы резания:
vc = 140 м.мин-1

fz = 0,2 мм.зуб-1

ap = 0,4 мм
ae = 4,4 мм

Обозначение Сплав

Скорость резания [м.мин-1]

P K H
min max min max min max

LC 0806-KP
7215 180 270 170 255 35 50

7230 155 235 145 220 30 45

LC 0810-KP
7215 220 340 205 320 40 65

7230 185 295 175 280 35 55

LC 1008-KP
7215 200 320 190 300 40 60

7230 170 280 160 265 30 55

LC 1010-KP
7215 205 340 190 320 40 65

7230 175 295 165 280 35 55

LC 1210-KP
7215 205 340 190 320 40 65

7230 175 295 165 280 35 55

LC 1220-KP
7215 215 370 200 350 40 70

7230 180 325 170 305 35 65

LC 1610-KP
7215 195 340 185 320 35 65

7230 170 295 160 280 30 55

LC 1613-KP
7215 195 340 185 320 35 65

7230 165 295 155 280 30 55

LC 1630-KP
7215 195 370 185 350 35 70

7230 165 325 155 305 30 65

LC 2010-KP
7215 190 340 180 320 35 65

7230 165 295 155 280 30 55

LC 2016-KP
7215 190 355 180 335 35 70

7230 165 310 155 290 30 60

LC 2040-KP
7215 185 370 175 350 35 70

7230 150 325 140 305 30 65

LC 0806-KPF 7215 195 295 185 280 35 55

LC 1008-KPF 7215 210 355 195 335 40 70

LC 1210-KPF 7215 230 370 215 350 45 70

LC 1613-KPF 7215 225 370 210 350 45 70

LC 2016-KPF 7215 230 390 215 370 45 75

Практический пример
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Износ VB после 60 мин. 

Износ VB после 60 мин. 
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