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Диаграмма применения основных стружколомающих геометрий Pramet для пластин с задним углом

Полный ассортимент токарных ПоЗитиВных Пластин 
с ноВыми стружколомающими геометриями

разработана специально для тонкого точения

основная область применения - чистовое точение
более позитивна по сравнению с геометрией FM
подходит для тонкостенных заготовок

основная область применения - от чистового до лёгкого чернового точения
широка область применения
подходит и для растачивания (прямая режущая кромка)

основная область применения - получерновое точение
хорошо сопротивляется нестабильным условиям резания
также подходит для растачивания (прямая режущая кромка)

стружколомающая геометрия FM заменяет существующую геометрию UM и геометрии 42-48 при 
чистовой и легкой получерновой обработке.
стружколомающая геометрия RM заменяет старые геометрии 40, 42, 47 и 48 при получерновом 
точении.

FF
f = 0,05 - 0,23 мм/об
ap = 0,2 - 2,0 мм

UR
f = 0,08 - 0,38 мм/об
ap = 0,2 - 3,0 мм

FM
f = 0,08 - 0,45 мм/об
ap = 0,2 - 4,0 мм

RM
f = 0,1 - 0,5 мм/об
ap = 0,8 - 4,5 мм
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Простое реШение 
Прямая режущая кромка В соЧетании 

с ПоЗитиВной геометрией стружколомаFFFF

раЗраБотана сПеЦиалЬно Для тонкого тоЧения

генерирует оЧенЬ ниЗкие усилия реЗания

Высокое каЧестВо оБраБотанной ПоВерхности

Высокая тоЧностЬ



стружколомающая геометрия FF

МАЛАЯ ГЛУБИНА СТРУЖКОЛОМА
- отличные стружколомающие характеристики  
  при работе на малых подачах и глубинах резания
- больше стойкость

ПОЗИТИВНАЯ ГЕОМЕТРИЯ
- острая режущая кромка
- низкие усилия резания
- высокое качество обработанной поверхности

ПРОСТАЯ ГЕОМЕТРИЯ КРОМКИ 
- непрерывный отвод стружки
- простота использования

+

+

+

Возможные формы 
пластин

Геометрия FF характеризуется высокопозитивным профилем, разработан-
ным для тонкого точения при малых значениях подач на оборот. Пластины 
с этой геометрией рекомендуются для операций, требующих высокой точ-
ности и низкой шероховатости обработанных поверхностей детали.

Техническое описание

ге
ом

ет
ри

я

Фотография
Группа обрабатываемого

материала Рабочая область описание
Обозначение соответствующих СМП: 

 CCMT, DCMT
Вид

точения P M K N S H

FF

Ле
гк

ое - тонкое и чистовое точение
- в основном для обработки углеродистых и легированных 

сталей (группа P) и нержавеющих сталей (M)
- также применима для чугунов (K)
- возможно пробовать на обработке цветных металлов (N) 

и жаропрочных сплавов (S)
- хороша в yсловиях непрерывного резания

С
ре

дн
ее

Профиль
главной режущей кромки

Тя
ж

ел
ое

Диапазон условий резания: 

f 0,05 ÷ 0,23 [мм/об]

ap 0,2 ÷ 2 [мм]
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a p [м
м]

подача f [мм/об] 

Основная форма пластины Параметры
режимов резания

Начальные значения режимов резания

P M K N S H

CCMT 060202E-FF 
3025

подача [мм/об] 0,05 ÷ 0,15 0,05 ÷ 0,11 0,05 ÷ 0,15 0,05 ÷ 0,15 0,05 ÷ 0,09 –
глубина резания [мм] 0,2 ÷ 2,0 0,2 ÷ 1,5 0,2 ÷ 2 0,2 ÷ 2 0,2 ÷ 1,2 –
скорость резания [м/мин] 155 ÷ 260 90 ÷ 155 145 ÷ 245 230 ÷ 910 30 ÷ 75 –

CCMT 060204E-FF 
3025

подача [мм/об] 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,17 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,14 –
глубина резания [мм] 0,4 ÷ 2,0 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 1,2 –
скорость резания [м/мин] 150 ÷ 265 90 ÷ 155 140 ÷ 250 225 ÷ 925 30 ÷ 75 –

CCMT 09T304E-FF 
3025

подача [мм/об] 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,17 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,14 –
глубина резания [мм] 0,4 ÷ 2,0 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 1,2 –
скорость резания [м/мин] 150 ÷ 265 90 ÷ 155 140 ÷ 250 225 ÷ 925 30 ÷ 75 –

DCMT 11T302E-FF 
3025

подача [мм/об] 0,05 ÷ 0,12 0,05 ÷ 0,09 0,05 ÷ 0,12 0,05 ÷ 0,12 0,05 ÷ 0,07 –
глубина резания [мм] 0,2 ÷ 2,0 0,2 ÷ 1,5 0,2 ÷ 2 0,2 ÷ 2 0,2 ÷ 1,2 –
скорость резания [м/мин] 130 ÷ 210 75 ÷ 125 120 ÷ 195 195 ÷ 735 25 ÷ 60 –

DCMT 11T304E-FF 
3025

подача [мм/об] 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,17 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,14 –
глубина резания [мм] 0,4 ÷ 2,0 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 1,2 –
скорость резания [м/мин] 120 ÷ 210 70 ÷ 125 110 ÷ 195 180 ÷ 735 20 ÷ 60 –

DCMT 11T308E-FF 
3025

подача [мм/об] 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,17 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,14 –
глубина резания [мм] 0,8 ÷ 2,0 0,8 ÷ 1,5 0,8 ÷ 2 0,8 ÷ 2 0,8 ÷ 1,2 –
скорость резания [м/мин] 140 ÷ 230 80 ÷ 135 130 ÷ 215 210 ÷ 805 25 ÷ 65 –

Ассортимент сменных режущих пластин со стружколомающей геометрией FF - начальные режимы резания

Варианты сплавов для пластин со стружколомающей геометрией FF

3025

CCMT-FF

DCTM-FF



FMFM

Простота В исПолЬЗоВании - от ЧистоВой До ПолуЧерноВой 

оБраБотки - униВерсалЬное Применение

ниЗкие усилия реЗания и БолЬШая стойкостЬ В сраВнении 

со старыми стружколомами

Применима также Для растаЧиВания

Простое реШение 
Прямая режущая кромка В соЧетании 

с ПоЗитиВной геометрией стружколома



стружколомающая геометрия FM

УНИКАЛЬНАЯ ФОРМА ПЕРЕДНЕЙ ПОВЕРХНОСТИ
- минимизация прохождения тепла
- отличные стружколомающие свойства

ПОЗИТИВНАЯ ГЕОМЕТРИЯ
- острые режущие кромки
- низкие усилия резания
- высокое качество обработанной поверхности

ПРЯМАЯ РЕЖУЩАЯ КРОМКА 
- подходит и под расточные операции
- простота в применении

+

+

+

Варианты форм пластин со стружколомающей геометрией FM

CCMT-FM DCMT-FM RCMT-FM sCTM-FM TCMT-FM vbMT-FM wCMT-FM

Стружколом FM предназначен для чистовых и получерновых токарных операций. Сочетает преимущества 
позитивной геометрии и прочной режущей кромки. Является наиболее универсальным стружколомом с широкой 
областью применения в линейке геометрий для позитивных пластин

Техническое описание

ге
ом

ет
ри

я

Фотография
Группа обрабатываемого

материала Рабочая область описание
Обозначение соответствующих СМП: 

 CCMT, DCMT, RCMT, SCMT, TCMT, VBMT, WCMT
Вид

точения P M K N S H

FM

Ле
гк

ое

- чистовое и получерновое точение, растачивание
- основное применение - стали (группы P по ISO) и нержавеющие стали (M)
- возможно применять при точении чугуна (группа K по ISO)
- возможно пробовать при точении жаропрочных сплавов (ISO S)
- как для непрерывного точения, так и для легкого прерывистого резания 

С
ре

дн
ее

Профиль
главной режущей кромки

Тя
ж

ел
ое

Диапазон условий резания: 

f 0,08 ÷ 0,45 [мм/об]

ap 0,2 ÷ 4 [мм]
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Фотография
Группа обрабатываемого

материала Рабочая область описание
Обозначение соответствующих СМП: 

RCMT
Вид

точения P M K N S H

FM
 (R

CM
T)

Ле
гк

ое

- чистовое и получерновое точение, растачивание
- основное применение - стали (группы P по ISO) и нержавеющие стали (M)
- возможно применять при точении чугуна (группа K по ISO)
- возможно пробовать при точении жаропрочных сплавов (ISO S)
- как для непрерывного точения, так и для легкого прерывистого резания 

С
ре

дн
ее

Профиль
главной режущей кромки

Тя
ж

ел
ое

Диапазон условий резания: 

f 0,1 ÷ 1 [мм/об]

ap 0,3 ÷ 4,8 [мм]
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a p [м
м]
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м]

подача f [мм/об] 

подача f [мм/об] 

18°
8°

Варианты сплавов для пластин со стружколомающей геометрией FM

3025 9210 9230 9235



Основная форма пластины Параметры
режимов резания

Начальные значения режимов резания

P M K N S H

CCMT 060202E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,08 ÷ 0,15 0,08 ÷ 0,11 0,08 ÷ 0,15 – 0,08 ÷ 0,09 –

глубина резания [мм] 0,2 ÷ 1,0 0,2 ÷ 0,75 0,2 ÷ 1 – 0,2 ÷ 0,6 –

скорость резания [м/мин] 170 ÷ 230 100 ÷ 135 160 ÷ 215 – 30 ÷ 65 –

CCMT 060202E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,11 0,1 ÷ 0,15 – 0,1 ÷ 0,11 –

глубина резания [мм] 0,2 ÷ 1,0 0,2 ÷ 0,75 0,2 ÷ 1 – 0,2 ÷ 0,6 –

скорость резания [м/мин] 265 ÷ 360 155 ÷ 215 250 ÷ 340 – 50 ÷ 105 –

CCMT 060202E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,11 0,1 ÷ 0,15 – 0,1 ÷ 0,11 –

глубина резания [мм] 0,2 ÷ 1,0 0,2 ÷ 0,75 0,2 ÷ 1 – 0,2 ÷ 0,6 –

скорость резания [м/мин] 185 ÷ 245 110 ÷ 145 175 ÷ 230 – 35 ÷ 70 –

CCMT 060204E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,08 ÷ 0,2 0,08 ÷ 0,15 0,08 ÷ 0,2 – 0,08 ÷ 0,12 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 1,13 0,4 ÷ 1,5 – 0,4 ÷ 0,9 –

скорость резания [м/мин] 160 ÷ 230 95 ÷ 135 150 ÷ 215 – 30 ÷ 65 –

CCMT 060204E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – – –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 1,13 0,4 ÷ 1,5 – – –

скорость резания [м/мин] 260 ÷ 325 155 ÷ 195 245 ÷ 305 – – –

CCMT 060204E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – 0,1 ÷ 0,12 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 1,13 0,4 ÷ 1,5 – 0,4 ÷ 0,9 –

скорость резания [м/мин] 245 ÷ 360 145 ÷ 215 230 ÷ 340 – 45 ÷ 105 –

CCMT 060204E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – 0,1 ÷ 0,12 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 1,13 0,4 ÷ 1,5 – 0,4 ÷ 0,9 –

скорость резания [м/мин] 180 ÷ 240 105 ÷ 140 170 ÷ 225 – 35 ÷ 70 –

CCMT 060208E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,12 ÷ 0,3 0,12 ÷ 0,23 0,12 ÷ 0,3 – 0,12 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 2 0,8 ÷ 1,5 0,8 ÷ 2 – 0,8 ÷ 1,2 –

скорость резания [м/мин] 160 ÷ 230 95 ÷ 135 150 ÷ 215 – 30 ÷ 65 –

CCMT 060208E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,12 ÷ 0,3 0,12 ÷ 0,23 0,12 ÷ 0,3 – – –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 2,0 0,8 ÷ 1,5 0,8 ÷ 2 – – –

скорость резания [м/мин] 285 ÷ 350 170 ÷ 210 270 ÷ 330 – – –

CCMT 060208E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,12 ÷ 0,3 0,12 ÷ 0,23 0,12 ÷ 0,3 – 0,12 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 2,0 0,8 ÷ 1,5 0,8 ÷ 2 – 0,8 ÷ 1,2 –

скорость резания [м/мин] 245 ÷ 370 145 ÷ 220 230 ÷ 350 – 45 ÷ 110 –

CCMT 09T304E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3,0 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 130 ÷ 220 75 ÷ 130 120 ÷ 205 – 25 ÷ 65 –

CCMT 09T304E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – – –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3,0 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 230 ÷ 325 135 ÷ 195 215 ÷ 305 – – –

CCMT 09T304E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3,0 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 195 ÷ 360 115 ÷ 215 185 ÷ 340 – 35 ÷ 105 –

CCMT 09T304E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3,0 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 155 ÷ 240 90 ÷ 140 145 ÷ 225 – 30 ÷ 70 –

CCMT 09T308E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3,0 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 155 ÷ 220 90 ÷ 130 145 ÷ 205 – 30 ÷ 65 –

CCMT 09T308E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – – –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3,0 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 270 ÷ 340 160 ÷ 200 255 ÷ 320 – – –

CCMT 09T308E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3,0 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 225 ÷ 340 135 ÷ 200 210 ÷ 320 – 45 ÷ 100 –

CCMT 09T308E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3,0 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 180 ÷ 240 105 ÷ 140 170 ÷ 225 – 35 ÷ 70 –

CCMT 120404E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 4,0 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 4 – 0,4 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 130 ÷ 220 75 ÷ 130 120 ÷ 205 – 25 ÷ 65 –

CCMT 120404E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – – –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 4,0 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 4 – – –

скорость резания [м/мин] 225 ÷ 325 135 ÷ 195 210 ÷ 305 – – –

CCMT 120404E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 4,0 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 4 – 0,4 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 190 ÷ 360 110 ÷ 215 180 ÷ 340 – 35 ÷ 105 –

Ассортимент сменных режущих пластин со стружколомающей геометрией FM и начальные режимы резания



Основная форма пластины Параметры
режимов резания

Начальные значения режимов резания

P M K N S H

CCMT 120404E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 4,0 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 4 – 0,4 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 150 ÷ 240 90 ÷ 140 140 ÷ 225 – 30 ÷ 70 –

CCMT 120408E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4,0 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – 0,8 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 150 ÷ 220 90 ÷ 130 140 ÷ 205 – 30 ÷ 65 –

CCMT 120408E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – – –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4,0 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – – –

скорость резания [м/мин] 260 ÷ 340 155 ÷ 200 245 ÷ 320 – – –

CCMT 120408E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4,0 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – 0,8 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 215 ÷ 340 125 ÷ 200 200 ÷ 320 – 40 ÷ 100 –

CCMT 120408E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4,0 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – 0,8 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 175 ÷ 240 105 ÷ 140 165 ÷ 225 – 35 ÷ 70 –

CCMT 120412E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,34 0,15 ÷ 0,45 – 0,15 ÷ 0,27 –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 4,0 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 4 – 1,2 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 145 ÷ 220 85 ÷ 130 135 ÷ 205 – 25 ÷ 65 –

CCMT 120412E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,34 0,15 ÷ 0,45 – – –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 4,0 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 4 – – –

скорость резания [м/мин] 265 ÷ 345 155 ÷ 205 250 ÷ 325 – – –

CCMT 120412E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,34 0,15 ÷ 0,45 – 0,15 ÷ 0,27 –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 4,0 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 4 – 1,2 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 210 ÷ 345 125 ÷ 205 195 ÷ 325 – 40 ÷ 100 –

DCMT 11T304E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,24 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,24 – 0,1 ÷ 0,14 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 110 ÷ 175 65 ÷ 105 100 ÷ 165 – 20 ÷ 50 –

DCMT 11T304E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,24 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,24 – – –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 190 ÷ 260 110 ÷ 155 180 ÷ 245 – – –

DCMT 11T304E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,24 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,24 – 0,1 ÷ 0,14 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 170 ÷ 285 100 ÷ 170 160 ÷ 270 – 30 ÷ 85 –

DCMT 11T304E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,24 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,24 – 0,1 ÷ 0,14 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 125 ÷ 190 75 ÷ 110 115 ÷ 180 – 25 ÷ 55 –

DCMT 11T308E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 125 ÷ 195 75 ÷ 115 115 ÷ 185 – 25 ÷ 55 –

DCMT 11T308E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – – –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 220 ÷ 285 130 ÷ 170 205 ÷ 270 – – –

DCMT 11T308E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 185 ÷ 315 110 ÷ 185 175 ÷ 295 – 35 ÷ 90 –

DCMT 11T308E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 150 ÷ 210 90 ÷ 125 140 ÷ 195 – 30 ÷ 60 –

DCMT 11T312E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 3,3 1,2 ÷ 2,48 1,2 ÷ 3,3 – 1,2 ÷ 1,98 –

скорость резания [м/мин] 120 ÷ 160 70 ÷ 95 110 ÷ 150 – 20 ÷ 45 –

DCMT 11T312E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – – –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 3,3 1,2 ÷ 2,48 1,2 ÷ 3,3 – – –

скорость резания [м/мин] 220 ÷ 265 130 ÷ 155 205 ÷ 250 – – –

DCMT 11T312E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 3,3 1,2 ÷ 2,48 1,2 ÷ 3,3 – 1,2 ÷ 1,98 –

скорость резания [м/мин] 175 ÷ 250 105 ÷ 150 165 ÷ 235 – 35 ÷ 75 –

RCMT 0602MOE-FM 
3025

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,6 0,1 ÷ 0,45 0,1 ÷ 0,6 – 0,1 ÷ 0,36 –

глубина резания [мм] 0,3 ÷ 2,4 0,3 ÷ 1,8 0,3 ÷ 2,4 – 0,3 ÷ 1,44 –

скорость резания [м/мин] 135 ÷ 265 80 ÷ 155 125 ÷ 250 – 25 ÷ 75 –

RCMT 0602MOE-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,6 0,1 ÷ 0,45 0,1 ÷ 0,6 – – –

глубина резания [мм] 0,3 ÷ 2,4 0,3 ÷ 1,8 0,3 ÷ 2,4 – – –

скорость резания [м/мин] 260 ÷ 395 155 ÷ 235 245 ÷ 375 – – –

Ассортимент сменных режущих пластин со стружколомающей геометрией FM и начальные режимы резания



Основная форма пластины Параметры
режимов резания

Начальные значения режимов резания

P M K N S H

RCMT 0602MOE-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,6 0,1 ÷ 0,45 0,1 ÷ 0,6 – 0,1 ÷ 0,36 –

глубина резания [мм] 0,3 ÷ 2,4 0,3 ÷ 1,8 0,3 ÷ 2,4 – 0,3 ÷ 1,44 –

скорость резания [м/мин] 190 ÷ 440 110 ÷ 260 180 ÷ 415 – 35 ÷ 130 –

RCMT 0803MOE-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,8 0,15 ÷ 0,6 0,15 ÷ 0,8 – 0,15 ÷ 0,48 –

глубина резания [мм] 0,5 ÷ 3 0,5 ÷ 2,25 0,5 ÷ 3 – 0,5 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 120 ÷ 230 70 ÷ 135 110 ÷ 215 – 20 ÷ 65 –

RCMT 0803MOE-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,8 0,15 ÷ 0,6 0,15 ÷ 0,8 – – –

глубина резания [мм] 0,5 ÷ 3 0,5 ÷ 2,25 0,5 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 240 ÷ 360 140 ÷ 215 225 ÷ 340 – – –

RCMT 0803MOE-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,8 0,15 ÷ 0,6 0,15 ÷ 0,8 – 0,15 ÷ 0,48 –

глубина резания [мм] 0,5 ÷ 3 0,5 ÷ 2,25 0,5 ÷ 3 – 0,5 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 165 ÷ 360 95 ÷ 215 155 ÷ 340 – 30 ÷ 105 –

RCMT 10T3MOE-FM
3025

подача [мм/об] 0,3 ÷ 1,0 0,3 ÷ 0,75 0,3 ÷ 1 – 0,3 ÷ 0,6 –

глубина резания [мм] 0,7 ÷ 4 0,7 ÷ 3 0,7 ÷ 4 – 0,7 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 110 ÷ 180 65 ÷ 105 100 ÷ 170 – 20 ÷ 50 –

RCMT 10T3MOE-FM 
9210

подача [мм/об] 0,3 ÷ 1,0 0,3 ÷ 0,75 0,3 ÷ 1 – – –

глубина резания [мм] 0,7 ÷ 4 0,7 ÷ 3 0,7 ÷ 4 – – –

скорость резания [м/мин] 230 ÷ 320 135 ÷ 190 215 ÷ 300 – – –

RCMT 10T3MOE-FM 
9230

подача [мм/об] 0,3 ÷ 1,0 0,3 ÷ 0,75 0,3 ÷ 1 – 0,3 ÷ 0,6 –

глубина резания [мм] 0,7 ÷ 4 0,7 ÷ 3 0,7 ÷ 4 – 0,7 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 150 ÷ 275 90 ÷ 165 140 ÷ 260 – 30 ÷ 80 –

RCMT 1204MOE-FM 
3025

подача [мм/об] 0,3 ÷ 1,0 0,3 ÷ 0,75 0,3 ÷ 1 – 0,3 ÷ 0,6 –

глубина резания [мм] 0,7 ÷ 4,8 0,7 ÷ 3,6 0,7 ÷ 4,8 – 0,7 ÷ 2,88 –

скорость резания [м/мин] 110 ÷ 180 65 ÷ 105 100 ÷ 170 – 20 ÷ 50 –

RCMT 1204MOE-FM 
9210

подача [мм/об] 0,3 ÷ 1,0 0,3 ÷ 0,75 0,3 ÷ 1 – – –

глубина резания [мм] 0,7 ÷ 4,8 0,7 ÷ 3,6 0,7 ÷ 4,8 – – –

скорость резания [м/мин] 230 ÷ 320 135 ÷ 190 215 ÷ 300 – – –

RCMT 1204MOE-FM 
9230

подача [мм/об] 0,3 ÷ 1,0 0,3 ÷ 0,75 0,3 ÷ 1 – 0,3 ÷ 0,6 –

глубина резания [мм] 0,7 ÷ 4,8 0,7 ÷ 3,6 0,7 ÷ 4,8 – 0,7 ÷ 2,88 –

скорость резания [м/мин] 150 ÷ 275 90 ÷ 165 140 ÷ 260 – 30 ÷ 80 –

sCMT 09T304E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 140 ÷ 230 80 ÷ 135 130 ÷ 215 – 25 ÷ 65 –

sCMT 09T304E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – – –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 245 ÷ 345 145 ÷ 205 230 ÷ 325 – – –

sCMT 09T304E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 205 ÷ 375 120 ÷ 225 190 ÷ 355 – 40 ÷ 110 –

sCMT 09T304E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 165 ÷ 250 95 ÷ 150 155 ÷ 235 – 30 ÷ 75 –

sCMT 09T308E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 160 ÷ 230 95 ÷ 135 150 ÷ 215 – 30 ÷ 65 –

sCMT 09T308E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – – –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 285 ÷ 360 170 ÷ 215 270 ÷ 340 – – –

sCMT 09T308E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 235 ÷ 360 140 ÷ 215 220 ÷ 340 – 45 ÷ 105 –

sCMT 09T308E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 190 ÷ 255 110 ÷ 150 180 ÷ 240 – 35 ÷ 75 –

sCMT 120404E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 4 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 4 – 0,4 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 135 ÷ 230 80 ÷ 135 125 ÷ 215 – 25 ÷ 65 –

sCMT 120404E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – – –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 4 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 4 – – –

скорость резания [м/мин] 235 ÷ 345 140 ÷ 205 220 ÷ 325 – – –

sCMT 120404E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 4 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 4 – 0,4 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 200 ÷ 375 120 ÷ 225 190 ÷ 355 – 40 ÷ 110 –

Ассортимент сменных режущих пластин со стружколомающей геометрией FM и начальные режимы резания



Основная форма пластины Параметры
режимов резания

Начальные значения режимов резания

P M K N S H

sCMT 120408E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – 0,8 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 155 ÷ 230 90 ÷ 135 145 ÷ 215 – 30 ÷ 65 –

sCMT 120408E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – – –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – – –

скорость резания [м/мин] 275 ÷ 360 165 ÷ 215 260 ÷ 340 – – –

sCMT 120408E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – 0,8 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 225 ÷ 360 135 ÷ 215 210 ÷ 340 – 45 ÷ 105 –

sCMT 120408E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – 0,8 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 185 ÷ 255 110 ÷ 150 175 ÷ 240 – 35 ÷ 75 –

sCMT 120412E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,34 0,15 ÷ 0,45 – 0,15 ÷ 0,27 –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 4 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 4 – 1,2 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 155 ÷ 230 90 ÷ 135 145 ÷ 215 – 30 ÷ 65 –

sCMT 120412E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,34 0,15 ÷ 0,45 – – –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 4 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 4 – – –

скорость резания [м/мин] 280 ÷ 360 165 ÷ 215 265 ÷ 340 – – –

sCMT 120412E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,34 0,15 ÷ 0,45 – 0,15 ÷ 0,27 –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 4 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 4 – 1,2 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 220 ÷ 360 130 ÷ 215 205 ÷ 340 – 40 ÷ 105 –

TCMT 110202E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,08 ÷ 0,12 0,08 ÷ 0,09 0,08 ÷ 0,12 – 0,08 ÷ 0,09 –

глубина резания [мм] 0,2 ÷ 2 0,2 ÷ 1,5 0,2 ÷ 2 – 0,2 ÷ 1,2 –

скорость резания [м/мин] 140 ÷ 195 80 ÷ 115 130 ÷ 185 – 25 ÷ 55 –

TCMT 110202E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,12 0,1 ÷ 0,12 0,1 ÷ 0,12 – 0,1 ÷ 0,12 –

глубина резания [мм] 0,2 ÷ 2 0,2 ÷ 1,5 0,2 ÷ 2 – 0,2 ÷ 1,2 –

скорость резания [м/мин] 220 ÷ 305 130 ÷ 180 205 ÷ 285 – 40 ÷ 90 –

TCMT 110202E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,12 0,1 ÷ 0,12 0,1 ÷ 0,12 – 0,1 ÷ 0,12 –

глубина резания [мм] 0,2 ÷ 2 0,2 ÷ 1,5 0,2 ÷ 2 – 0,2 ÷ 1,2 –

скорость резания [м/мин] 150 ÷ 205 90 ÷ 120 140 ÷ 190 – 30 ÷ 60 –

TCMT 110204E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,08 ÷ 0,24 0,08 ÷ 0,18 0,08 ÷ 0,24 – 0,08 ÷ 0,14 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 2 – 0,4 ÷ 1,2 –

скорость резания [м/мин] 125 ÷ 195 75 ÷ 115 115 ÷ 185 – 25 ÷ 55 –

TCMT 110204E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,24 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,24 – – –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 2 – – –

скорость резания [м/мин] 210 ÷ 275 125 ÷ 165 195 ÷ 260 – – –

TCMT 110204E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,24 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,24 – 0,1 ÷ 0,14 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 2 – 0,4 ÷ 1,2 –

скорость резания [м/мин] 190 ÷ 305 110 ÷ 180 180 ÷ 285 – 35 ÷ 90 –

TCMT 110204E-FM
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,24 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,24 – 0,1 ÷ 0,14 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 2 – 0,4 ÷ 1,2 –

скорость резания [м/мин] 140 ÷ 205 80 ÷ 120 130 ÷ 190 – 25 ÷ 60 –

TCMT 16T304E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,24 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,24 – 0,1 ÷ 0,14 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 120 ÷ 185 70 ÷ 110 110 ÷ 175 – 20 ÷ 55 –

TCMT 16T304E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,24 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,24 – – –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 200 ÷ 275 120 ÷ 165 190 ÷ 260 – – –

TCMT 16T304E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,24 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,24 – 0,1 ÷ 0,14 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 180 ÷ 305 105 ÷ 180 170 ÷ 285 – 35 ÷ 90 –

TCMT 16T304E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,24 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,24 – 0,1 ÷ 0,14 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 135 ÷ 205 80 ÷ 120 125 ÷ 190 – 25 ÷ 60 –

TCMT 16T308E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 130 ÷ 185 75 ÷ 110 120 ÷ 175 – 25 ÷ 55 –

TCMT 16T308E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – – –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 230 ÷ 290 135 ÷ 170 215 ÷ 275 – – –

TCMT 16T308E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 190 ÷ 290 110 ÷ 170 180 ÷ 275 – 35 ÷ 85 –

Ассортимент сменных режущих пластин со стружколомающей геометрией FM и начальные режимы резания



Основная форма пластины Параметры
режимов резания

Начальные значения режимов резания

P M K N S H

TCMT 16T308E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 155 ÷ 205 90 ÷ 120 145 ÷ 190 – 30 ÷ 60 –

vbMT 160404E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – 0,1 ÷ 0,12 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 2 – 0,4 ÷ 1,2 –

скорость резания [м/мин] 110 ÷ 160 65 ÷ 95 100 ÷ 150 – 20 ÷ 45 –

vbMT 160404E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – – –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 2 – – –

скорость резания [м/мин] 185 ÷ 240 110 ÷ 140 175 ÷ 225 – – –

vbMT 160404E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – 0,1 ÷ 0,12 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 2 – 0,4 ÷ 1,2 –

скорость резания [м/мин] 175 ÷ 265 105 ÷ 155 165 ÷ 250 – 35 ÷ 75 –

vbMT 160404E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – 0,1 ÷ 0,12 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 2 0,4 ÷ 1,5 0,4 ÷ 2 – 0,4 ÷ 1,2 –

скорость резания [м/мин] 130 ÷ 175 75 ÷ 105 120 ÷ 165 – 25 ÷ 50 –

vbMT 160408E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – 0,15 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 2,5 0,8 ÷ 1,88 0,8 ÷ 2,5 – 0,8 ÷ 1,5 –

скорость резания [м/мин] 120 ÷ 160 70 ÷ 95 110 ÷ 150 – 20 ÷ 45 –

vbMT 160408E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – – –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 2,5 0,8 ÷ 1,88 0,8 ÷ 2,5 – – –

скорость резания [м/мин] 205 ÷ 250 120 ÷ 150 190 ÷ 235 – – –

vbMT 160408E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – 0,15 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 2,5 0,8 ÷ 1,875 0,8 ÷ 2,5 – 0,8 ÷ 1,5 –

скорость резания [м/мин] 175 ÷ 250 105 ÷ 150 165 ÷ 235 – 35 ÷ 75 –

vbMT 160408E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – 0,15 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 2,5 0,8 ÷ 1,88 0,8 ÷ 2,5 – 0,8 ÷ 1,5 –

скорость резания [м/мин] 140 ÷ 180 80 ÷ 105 130 ÷ 170 – 25 ÷ 50 –

vbMT 160412E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 2,25 1,2 ÷ 3 – 1,2 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 110 ÷ 145 65 ÷ 85 100 ÷ 135 – 20 ÷ 40 –

vbMT 160412E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – – –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 2,25 1,2 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 205 ÷ 245 120 ÷ 145 190 ÷ 230 – – –

vbMT 160412E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 2,25 1,2 ÷ 3 – 1,2 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 165 ÷ 230 95 ÷ 135 155 ÷ 215 – 30 ÷ 65 –

wCMT 06T304E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 130 ÷ 220 75 ÷ 130 120 ÷ 205 – 25 ÷ 65 –

wCMT 06T304E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – – –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 230 ÷ 325 135 ÷ 195 215 ÷ 305 – – –

wCMT 06T304E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 195 ÷ 360 115 ÷ 215 185 ÷ 340 – 35 ÷ 105 –

wCMT 06T304E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 2,25 0,4 ÷ 3 – 0,4 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 155 ÷ 240 90 ÷ 140 145 ÷ 225 – 30 ÷ 70 –

wCMT 06T308E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 155 ÷ 220 90 ÷ 130 145 ÷ 205 – 30 ÷ 65 –

wCMT 06T308E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – – –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – – –

скорость резания [м/мин] 270 ÷ 340 160 ÷ 200 255 ÷ 320 – – –

wCMT 06T308E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 225 ÷ 340 135 ÷ 200 210 ÷ 320 – 45 ÷ 100 –

wCMT 06T308E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 2,25 0,8 ÷ 3 – 0,8 ÷ 1,8 –

скорость резания [м/мин] 180 ÷ 240 105 ÷ 140 170 ÷ 225 – 35 ÷ 70 –

wCMT 080404E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 4 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 4 – 0,4 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 130 ÷ 220 75 ÷ 130 120 ÷ 205 – 25 ÷ 65 –

Ассортимент сменных режущих пластин со стружколомающей геометрией FM и начальные режимы резания



Основная форма пластины Параметры
режимов резания

Начальные значения режимов резания

P M K N S H

wCMT 080404E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – – –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 4 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 4 – – –

скорость резания [м/мин] 225 ÷ 325 135 ÷ 195 210 ÷ 305 – – –

wCMT 080404E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 4 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 4 – 0,4 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 190 ÷ 360 110 ÷ 215 180 ÷ 340 – 35 ÷ 105 –

wCMT 080404E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – 0,1 ÷ 0,18 –

глубина резания [мм] 0,4 ÷ 4 0,4 ÷ 3 0,4 ÷ 4 – 0,4 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 150 ÷ 240 90 ÷ 140 140 ÷ 225 – 30 ÷ 70 –

wCMT 080408E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – 0,8 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 150 ÷ 220 90 ÷ 130 140 ÷ 205 – 30 ÷ 65 –

wCMT 080408E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – – –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – – –

скорость резания [м/мин] 260 ÷ 340 155 ÷ 200 245 ÷ 320 – – –

wCMT 080408E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – 0,8 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 215 ÷ 340 125 ÷ 200 200 ÷ 320 – 40 ÷ 100 –

wCMT 080408E-FM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,35 0,15 ÷ 0,26 0,15 ÷ 0,35 – 0,15 ÷ 0,21 –

глубина резания [мм] 0,8 ÷ 4 0,8 ÷ 3 0,8 ÷ 4 – 0,8 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 175 ÷ 240 105 ÷ 140 165 ÷ 225 – 35 ÷ 70 –

wCMT 080412E-FM 
3025

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,38 0,15 ÷ 0,45 – 0,15 ÷ 0,27 –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 4 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 4 – 1,2 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 145 ÷ 220 85 ÷ 130 135 ÷ 205 – 25 ÷ 65 –

wCMT 080412E-FM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,38 0,15 ÷ 0,45 – – –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 4 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 4 – – –

скорость резания [м/мин] 265 ÷ 345 155 ÷ 205 250 ÷ 325 – – –

wCMT 080412E-FM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,38 0,15 ÷ 0,45 – 0,15 ÷ 0,27 –

глубина резания [мм] 1,2 ÷ 4 1,2 ÷ 3 1,2 ÷ 4 – 1,2 ÷ 2,4 –

скорость резания [м/мин] 210 ÷ 345 125 ÷ 205 195 ÷ 325 – 40 ÷ 100 –
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Станок:  Токарный с ЧПУ
Тип: SU40CNC
Обр. материал:  С45 (аналог Сталь 45)
Операция: чистовое точение
Деталь: вал
Пластины: DCMT 110304E-47; 9230 (старая геометрия)
 DCMT 110304E-FM; 9230 новая геометрия
Охлаждение: с СОЖ

Режимы резания
Геометрия

47 FM

Скорость резания vc 140 180 м/мин

Подача f 0,22 0,22 мм/об

Осевая глубина резания ap 1 1 мм

Кол-во обработанных деталей 7 15 шт

7 шт
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Стружколом  FMСтружколом 47

Кол-во деталей
+105 %

15 шт

ПРИМЕР 1

Практический пример применения пластины со стружколомающей геометрией FM

ОБРАБОТКА С НОВОЙ ГЕОМЕТРИЕЙ FM:

Ассортимент сменных режущих пластин со стружколомающей геометрией FM и начальные режимы резания



ПерВый ВыБор Для ПолуЧерноВой оБраБотки стали, нержаВеющей

стали и Чугуна Пластинами с ЗаДним углом

ПоДхоДит и Для ПрерыВистого реЗания

малая термиЧеская нагруЗка

Высокая стаБилЬностЬ режущей кромки

ПоДхоДит и Для растаЧиВания

RMRM Простое реШение 
Прямая режущая кромка В соЧетании 

с ПоЗитиВной геометрией стружколома



стружколомающая геометрия RM

РАДИУС ФАСКИ
- лёгкое удаление стружки
- можно применять и при малых подачах

ОТКРЫТЫЙ СТРУЖКОЛОМ 
- упрочняющая фаска на режущей кромке
- низкие усилия резания
- широкая область применения

ПРЯМАЯ РЕЖУЩАЯ КРОМКА
- также применима для растачивания
- проста в применении

+

+

+

Варианты форм пластин со стружколомающей геометрией RM

Варианты сплавов для пластин со стружколомающей геометрией RM

Самый мощный стружколом всей линейки позитивных пластин называется RM. Форма передней поверхности 
геометрии RM спроектирована для минимизации прохождения тепла в пластину при сложных условиях 
резания.

Техническое описание

ге
ом

ет
ри

я

Фотография
Группа обрабатываемого

материала Рабочая область описание
Обозначение соответствующих СМП: 

 CCMT, DCMT, SCMT, TCMT, VBMT
Вид

точения P M K N S H

RM

Ле
гк

ое

- чистовое и получерновое точение, растачивание
- основное применение - стали (группы P по ISO) и нержавеющие стали (M)
- возможно применять при точении чугуна (группа K по ISO)
- возможно пробовать при точении жаропрочных сплавов (ISO S)
- как для непрерывного точения, так и для легкого прерывистого резания 

С
ре

дн
ее

Профиль
главной режущей кромки

Тя
ж

ел
ое

Диапазон условий резания: 

f 0,1 ÷ 0,50 [мм/об]

ap 0,8 ÷ 4,5 [мм]

гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я 

a p [м
м]

подача f [мм/об] 

6605 6640 9210 9230 9235 3025

CCMT-RM DCMT-RM vbMT-RMsCMT-RM TCMT-RM



Основная форма пластины Параметры
режимов резания

Начальные значения режимов резания

P M K N S H

CCMT 09T304E-RM 
6605

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,3 – 0,15 ÷ 0,3 – – 0,1 ÷ 0,2
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 4,0 – 1 ÷ 4 – – 0,3 ÷ 1,5
скорость резания [м/мин] 240 ÷ 345 – 225 ÷ 325 – – 45 ÷ 65

CCMT 09T304E-RM 
6640

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – 0,15 ÷ 0,18 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 4,0 1 ÷ 3 1 ÷ 4 – 1 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 140 ÷ 215 80 ÷ 125 130 ÷ 200 – 25 ÷ 60 –

CCMT 09T304E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – – –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 4,0 1 ÷ 3 1 ÷ 4 – – –
скорость резания [м/мин] 235 ÷ 290 140 ÷ 170 220 ÷ 275 – – –

CCMT 09T304E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – 0,15 ÷ 0,18 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 4,0 1 ÷ 3 1 ÷ 4 – 1 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 200 ÷ 295 120 ÷ 175 190 ÷ 280 – 40 ÷ 85 –

CCMT 09T304E-RM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – 0,15 ÷ 0,18 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 4,0 1 ÷ 3 1 ÷ 4 – 1 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 160 ÷ 210 95 ÷ 125 150 ÷ 195 – 30 ÷ 60 –

CCMT 09T308E-RM 
6605

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 – 1,5 ÷ 4 – – 0,3 ÷ 1,5
скорость резания [м/мин] 255 ÷ 355 – 240 ÷ 335 – – 50 ÷ 70

CCMT 09T308E-RM 
6640

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 - ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 1,5 ÷ 3 1,5 ÷ 4 – 1,5 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 145 ÷ 220 85 ÷ 130 135 ÷ 205 – 25 ÷ 65 –

CCMT 09T308E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 1,5 ÷ 3 1,5 ÷ 4 – – –
скорость резания [м/мин] 270 ÷ 320 160 ÷ 190 255 ÷ 300 – – –

CCMT 09T308E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 1,5 ÷ 3 1,5 ÷ 4 – 1,5 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 215 ÷ 300 125 ÷ 180 200 ÷ 285 – 40 ÷ 90 –

CCMT 09T308E-RM 
9235

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 1,5 ÷ 3 1,5 ÷ 4 – 1,5 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 180 ÷ 225 105 ÷ 135 170 ÷ 210 – 35 ÷ 65 –

CCMT 120408E-RM 
6605

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 – 1,5 ÷ 4,5 – – 0,3 ÷ 1,5
скорость резания [м/мин] 255 ÷ 355 – 240 ÷ 335 – – 50 ÷ 70

CCMT 120408E-RM 
6640

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 1,5 ÷ 3,38 1,5 ÷ 4,5 – 1,5 ÷ 2,7 –
скорость резания [м/мин] 140 ÷ 220 80 ÷ 130 130 ÷ 205 – 25 ÷ 65 –

CCMT 120408E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 1,5 ÷ 3,38 1,5 ÷ 4,5 – – –
скорость резания [м/мин] 265 ÷ 320 155 ÷ 190 250 ÷ 300 – – –

CCMT 120408E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 1,5 ÷ 3,38 1,5 ÷ 4,5 – 1,5 ÷ 2,7 –
скорость резания [м/мин] 215 ÷ 300 125 ÷ 180 200 ÷ 285 – 40 ÷ 90 –

CCMT 120408E-RM 
9235

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 1,5 ÷ 3,38 1,5 ÷ 4,5 – 1,5 ÷ 2,7 –
скорость резания [м/мин] 175 ÷ 225 105 ÷ 135 165 ÷ 210 – 35 ÷ 65 –

CCMT 120412E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,5 0,2 ÷ 0,38 0,2 ÷ 0,5 – – –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 1,5 ÷ 3,38 1,5 ÷ 4,5 – – –
скорость резания [м/мин] 270 ÷ 340 160 ÷ 200 255 ÷ 320 – – –

CCMT 120412E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,5 0,2 ÷ 0,38 0,2 ÷ 0,5 – 0,2 ÷ 0,3 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 1,5 ÷ 3,38 1,5 ÷ 4,5 – 1,5 ÷ 2,7 –
скорость резания [м/мин] 210 ÷ 320 125 ÷ 190 195 ÷ 300 – 40 ÷ 95 –

CCMT 09T304E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,15 - 0,3 0,15 - 0,23 0,15 - 0,3 – 0,15 - 0,18 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1 - 4 1 - 3 1 - 4 – 1 - 2,4 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 135 - 190 80 - 110 125 - 180 – 25 - 55 25 - 35

CCMT 09T308E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,2 - 0,4 0,2 - 0,3 0,2 - 0,4 – 0,2 - 0,24 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1,5 - 4 1,5 - 3 1,5 - 4 – 1,5 - 2,4 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 150 - 200 90 - 120 140 - 190 – 30 - 60 30 - 40

CCMT 120408E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,2 - 0,4 0,2 - 0,3 0,2 - 0,4 – 0,2 - 0,24 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1,5 - 4,5 1,5 - 3,375 1,5 - 4,5 – 1,5 - 2,7 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 145 - 200 85 - 120 135 - 190 – 25 - 60 25 - 40

CCMT 120412E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,2 - 0,5 0,2 - 0,38 0,2 - 0,5 – 0,2 - 0,3 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1,5 - 4,5 1,5 - 3,38 1,5 - 4,5 – 1,5 - 2,7 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 140 - 210 80 - 125 130 - 195 – 25 - 60 25 - 40

DCMT 11T304E-RM 
6605

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,24 – 0,15 ÷ 0,24 – – –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,3 – 1 ÷ 3,3 – – 0,3 ÷ 1,5
скорость резания [м/мин] 205 ÷ 275 – 190 ÷ 260 – – 40 ÷ 55

DCMT 11T304E-RM 
6640

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,24 0,15 ÷ 0,18 0,15 ÷ 0,24 – 0,15 ÷ 0,18 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,3 1 ÷ 2,48 1 ÷ 3,3 – 1 ÷ 1,98 –
скорость резания [м/мин] 125 ÷ 175 75 ÷ 105 115 ÷ 165 – 25 ÷ 50 –

Ассортимент сменных режущих пластин со стружколомающей геометрией RM и начальные режимы резания



Основная форма пластины Параметры
режимов резания

Начальные значения режимов резания

P M K N S H

DCMT 11T304E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,24 0,15 ÷ 0,18 0,15 ÷ 0,24 – – –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,3 1 ÷ 2,48 1 ÷ 3,3 – – –
скорость резания [м/мин] 195 ÷ 235 115 ÷ 140 185 ÷ 220 – – –

DCMT 11T304E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,24 0,15 ÷ 0,18 0,15 ÷ 0,24 – 0,15 ÷ 0,18 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,3 1 ÷ 2,48 1 ÷ 3,3 – 1 ÷ 1,98 –
скорость резания [м/мин] 175 ÷ 235 105 ÷ 140 165 ÷ 220 – 35 ÷ 70 –

DCMT 11T304E-RM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,24 0,15 ÷ 0,18 0,15 ÷ 0,24 – 0,15 ÷ 0,18 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,3 1 ÷ 2,48 1 ÷ 3,3 – 1 ÷ 1,98 –
скорость резания [м/мин] 135 ÷ 165 80 ÷ 95 125 ÷ 155 – 25 ÷ 45 –

DCMT 11T308E-RM
6605

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 – 0,15 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,3 – 1 ÷ 3,3 – – 0,3 ÷ 1,5
скорость резания [м/мин] 205 ÷ 330 – 190 ÷ 310 – – 40 ÷ 65

DCMT 11T308E-RM 
6640

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – 0,15 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,3 1 ÷ 2,48 1 ÷ 3,3 – 1 ÷ 1,98 –
скорость резания [м/мин] 115 ÷ 205 65 ÷ 120 105 ÷ 190 – 20 ÷ 60 –

DCMT 11T308E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,3 1 ÷ 2,48 1 ÷ 3,3 – – –
скорость резания [м/мин] 220 ÷ 275 130 ÷ 165 205 ÷ 260 – – –

DCMT 11T308E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – 0,15 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,3 1 ÷ 2,475 1 ÷ 3,3 – 1 ÷ 1,98 –
скорость резания [м/мин] 175 ÷ 280 105 ÷ 165 165 ÷ 265 – 35 ÷ 80 –

DCMT 11T308E-RM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – 0,15 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,3 1 ÷ 2,48 1 ÷ 3,3 – 1 ÷ 1,98 –
скорость резания [м/мин] 145 ÷ 200 85 ÷ 120 135 ÷ 190 – 25 ÷ 60 –

DCMT 11T312E-RM 
6640

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,34 0,15 ÷ 0,45 – 0,15 ÷ 0,27 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 3,3 1,5 ÷ 2,48 1,5 ÷ 3,3 – 1,5 ÷ 1,98 –
скорость резания [м/мин] 120 ÷ 205 70 ÷ 120 110 ÷ 190 – 20 ÷ 60 –

DCMT 11T312E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,34 0,15 ÷ 0,45 – – –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 3,3 1,5 ÷ 2,48 1,5 ÷ 3,3 – – –
скорость резания [м/мин] 225 ÷ 280 135 ÷ 165 210 ÷ 265 – – –

DCMT 11T312E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,34 0,15 ÷ 0,45 – 0,15 ÷ 0,27 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 3,3 1,5 ÷ 2,48 1,5 ÷ 3,3 – 1,5 ÷ 1,98 –
скорость резания [м/мин] 175 ÷ 280 105 ÷ 165 165 ÷ 265 – 35 ÷ 80 –

DCMT 11T304E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,15 - 0,24 0,15 - 0,18 0,15 - 0,24 – 0,15 - 0,18 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1 - 3,3 1 - 2,48 1 - 3,3 – 1 - 1,98 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 115 - 150 65 - 90 105 - 140 – 20 - 45 20 - 30

DCMT 11T308E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,15 - 0,4 0,15 - 0,3 0,15 - 0,4 – 0,15 - 0,24 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1 - 3,3 1 - 2,48 1 - 3,3 – 1 - 1,98 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 120 - 180 70 - 105 110 - 170 – 20 - 50 20 - 35

DCMT 11T312E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,15 - 0,45 0,15 - 0,34 0,15 - 0,45 – 0,15 - 0,27 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1,5 - 3,3 1,5 - 2,475 1,5 - 3,3 – 1,5 - 1,98 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 120 - 180 70 - 105 110 - 170 – 20 - 50 20 - 35

sCMT 09T308E-RM 
6605

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 – 1,5 ÷ 4 – – 0,3 ÷ 1,5
скорость резания [м/мин] 265 ÷ 375 – 250 ÷ 355 – – 50 ÷ 75

sCMT 09T308E-RM 
6640

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 1,5 ÷ 3 1,5 ÷ 4 – 1,5 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 150 ÷ 230 90 ÷ 135 140 ÷ 215 – 30 ÷ 65 –

sCMT 09T308E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 1,5 ÷ 3 1,5 ÷ 4 – – –
скорость резания [м/мин] 280 ÷ 340 165 ÷ 200 265 ÷ 320 – – –

sCMT 09T308E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24  –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 1,5 ÷ 3 1,5 ÷ 4 – 1,5 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 225 ÷ 320 135 ÷ 190 210 ÷ 300 – 45 ÷ 95 –

sCMT 09T308E-RM 
9235

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 1,5 ÷ 3 1,5 ÷ 4 – 1,5 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 190 ÷ 235 110 ÷ 140 180 ÷ 220 – 35 ÷ 70 –

sCMT 09T308E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,2 - 0,4 0,2 - 0,3 0,2 - 0,4 – 0,2 - 0,24 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1,5 - 4 1,5 - 3 1,5 - 4 – 1,5 - 2,4 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 160 - 210 95 - 125 150 - 195 – 30 - 60 30 - 40

sCMT 120408E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,2 - 0,4 0,2 - 0,3 0,2 - 0,4 – 0,2 - 0,24 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1,5 - 4,5 1,5 - 3,38 1,5 - 4,5 – 1,5 - 2,7 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 150 - 210 90 - 125 140 - 195 – 30 - 60 30 - 40

sCMT 120408E-RM 
6605

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 – 1,5 ÷ 4,5 – – 0,3 ÷ 1,5
скорость резания [м/мин] 265 ÷ 375 – 250 ÷ 355 – – 50 ÷ 75

sCMT 120408E-RM 
6640

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 1,5 ÷ 3,38 1,5 ÷ 4,5 – 1,5 ÷ 2,7 –
скорость резания [м/мин] 145 ÷ 230 85 ÷ 135 135 ÷ 215 – 25 ÷ 65 –

Ассортимент сменных режущих пластин со стружколомающей геометрией RM и начальные режимы резания



Основная форма пластины Параметры
режимов резания

Начальные значения режимов резания

P M K N S H

sCMT 120408E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 1,5 ÷ 3,38 1,5 ÷ 4,5 – – –
скорость резания [м/мин] 275 ÷ 340 165 ÷ 200 260 ÷ 320 – – –

sCMT 120408E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 1,5 ÷ 3,38 1,5 ÷ 4,5 – 1,5 ÷ 2,7 –
скорость резания [м/мин] 225 ÷ 320 135 ÷ 190 210 ÷ 300 – 45 ÷ 95 –

sCMT 120408E-RM 
9235

подача [мм/об] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – 0,2 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,5 1,5 ÷ 3,38 1,5 ÷ 4,5 – 1,5 ÷ 2,7 –
скорость резания [м/мин] 185 ÷ 235 110 ÷ 140 175 ÷ 220 – 35 ÷ 70 –

TCMT 16T308E-RM 
6640

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – 0,15 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 4,0 1 ÷ 3 1 ÷ 4 – 1 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 125 ÷ 220 75 ÷ 130 115 ÷ 205 – 25 ÷ 65 –

TCMT 16T308E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 4,0 1 ÷ 3 1 ÷ 4 – – –
скорость резания [м/мин] 225 ÷ 295 135 ÷ 175 210 ÷ 280 – – –

TCMT 16T308E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – 0,15 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 4,0 1 ÷ 3 1 ÷ 4 – 1 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 180 ÷ 300 105 ÷ 180 170 ÷ 285 – 35 ÷ 90 –

TCMT 16T308E-RM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – 0,15 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 4,0 1 ÷ 3 1 ÷ 4 – 1 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 150 ÷ 210 90 ÷ 125 140 ÷ 195 – 30 ÷ 60 –

TCMT 16T312E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,34 0,15 ÷ 0,45 – – –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 1,5 ÷ 3 1,5 ÷ 4 – – –
скорость резания [м/мин] 235 ÷ 295 140 ÷ 175 220 ÷ 280 – – –

TCMT 16T312E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,45 0,15 ÷ 0,34 0,15 ÷ 0,45 – 0,15 ÷ 0,27 –
глубина резания [мм] 1,5 ÷ 4,0 1,5 ÷ 3 1,5 ÷ 4 – 1,5 ÷ 2,4 –
скорость резания [м/мин] 185 ÷ 295 110 ÷ 175 175 ÷ 280 – 35 ÷ 85 –

TCMT 16T308E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,15 - 0,4 0,15 - 0,3 0,15 - 0,4 – 0,15 - 0,24 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1 - 4 1 - 3 1 - 4 – 1 - 2,4 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 125 - 190 75 - 110 115 - 180 – 25 - 55 25 - 35

TCMT 16T312E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,15 - 0,45 0,15 - 0,34 0,15 - 0,45 – 0,15 - 0,27 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1,5 - 4 1,5 - 3 1,5 - 4 – 1,5 - 2,4 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 130 - 190 75 - 110 120 - 180 – 25 - 55 25 - 35

vbMT 160404E-RM 
6605

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 – 0,1 ÷ 0,2 – – –
глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3,6 – 0,8 ÷ 3,6 – – 0,3 ÷ 1,5
скорость резания [м/мин] 200 ÷ 295 – 190 ÷ 280 – – 40 ÷ 55

vbMT 160404E-RM 
6640

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – 0,1 ÷ 0,12 –
глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3,6 0,8 ÷ 2,7 0,8 ÷ 3,6 – 0,8 ÷ 2,16 –
скорость резания [м/мин] 125 ÷ 195 75 ÷ 115 115 ÷ 185 – 25 ÷ 55 –

vbMT 160404E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – – –
глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3,6 0,8 ÷ 2,7 0,8 ÷ 3,6 – – –
скорость резания [м/мин] 180 ÷ 235 105 ÷ 140 170 ÷ 220 – – –

vbMT 160404E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – 0,1 ÷ 0,12 –
глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3,6 0,8 ÷ 2,7 0,8 ÷ 3,6 – 0,8 ÷ 2,16 –
скорость резания [м/мин] 170 ÷ 255 100 ÷ 150 160 ÷ 240 – 30 ÷ 75 –

vbMT 160404E-RM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – 0,1 ÷ 0,12 –
глубина резания [мм] 0,8 ÷ 3,6 0,8 ÷ 2,7 0,8 ÷ 3,6 – 0,8 ÷ 2,16 –
скорость резания [м/мин] 125 ÷ 170 75 ÷ 100 115 ÷ 160 – 25 ÷ 50 –

vbMT 160408E-RM 
6605

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,35 – 0,1 ÷ 0,35 – – –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,6 – 1 ÷ 3,6 – – 0,3 ÷ 1,5
скорость резания [м/мин] 195 ÷ 345 – 185 ÷ 325 – – 35 ÷ 65

vbMT 160408E-RM 
6640

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,35 0,1 ÷ 0,26 0,1 ÷ 0,35 – 0,1 ÷ 0,21 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,6 1 ÷ 2,7 1 ÷ 3,6 – 1 ÷ 2,16 –
скорость резания [м/мин] 115 ÷ 225 65 ÷ 135 105 ÷ 210 – 20 ÷ 65 –

vbMT 160408E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,35 0,1 ÷ 0,26 0,1 ÷ 0,35 – – –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,6 1 ÷ 2,7 1 ÷ 3,6 – – –
скорость резания [м/мин] 200 ÷ 270 120 ÷ 160 190 ÷ 255 – – –

vbMT 160408E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,35 0,1 ÷ 0,26 0,1 ÷ 0,35 – 0,1 ÷ 0,21 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,6 1 ÷ 2,7 1 ÷ 3,6 – 1 ÷ 2,16 –
скорость резания [м/мин] 170 ÷ 295 100 ÷ 175 160 ÷ 280 – 30 ÷ 85 –

vbMT 160408E-RM 
9235

подача [мм/об] 0,1 ÷ 0,35 0,1 ÷ 0,26 0,1 ÷ 0,35 – 0,1 ÷ 0,21 –
глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,6 1 ÷ 2,7 1 ÷ 3,6 – 1 ÷ 2,16 –
скорость резания [м/мин] 135 ÷ 195 80 ÷ 115 125 ÷ 185 – 25 ÷ 55 –

vbMT 160412E-RM 
9210

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – – –
глубина резания [мм] 1,2 ÷ 3,6 1,2 ÷ 2,7 1,2 ÷ 3,6 – – –
скорость резания [м/мин] 210 ÷ 265 125 ÷ 155 195 ÷ 250 – – –

vbMT 160412E-RM 
9230

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – 0,15 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,2 ÷ 3,6 1,2 ÷ 2,7 1,2 ÷ 3,6 – 1,2 ÷ 2,16 –
скорость резания [м/мин] 170 ÷ 265 100 ÷ 155 160 ÷ 250 – 30 ÷ 75 –

Ассортимент сменных режущих пластин со стружколомающей геометрией RM и начальные режимы резания
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Станок:  CNC lathe
Type: S 80i/1000
Обр. материал:  С45 (аналог Сталь 45)
Операция: получерновое точение
Деталь: вал
Пластины: CCMT09T308E; P25 Конкурент 
 CCMT09T308E-RM; 9230 Pramet
Охлаждение: с СОЖ

Станок:  Токарный с ЧПУ
Марка: Muratec MW200
Обр. материал:  Cf 54
Операция: чистовое точение
Деталь: внешнее кольцо
Пластины: DCMT 110304E; P10 Конкурент  
 DCMT 11T304E-FM; 9230 Pramet
Охлаждение: с СОЖ

Режимы резания Конкурент PRAMET

Скорость резания vc 280 280 м/мин

Подача f 0,3 0,3 мм/об

Осевая глубина резания ap 2 2 мм

Стойкость 12,5 14,5 мин

Режимы резания Конкурент PRAMET

Скорость резания vc 400 400 м/мин

Подача f 0,3 0,3 мм/об

Осевая глубина резания ap 0,3 0,3 мм

Кол-во обработанных заготовок 350 400 шт

ОБРАБОТКА С НОВОЙ ГЕОМЕТРИЕЙ RM:

ОБРАБОТКА С НОВОЙ ГЕОМЕТРИЕЙ RM:

12,5 мин

350 шт
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PRaMET

PRaMET

Конкурент

Конкурент

Стойкость

+16 %

Стойкость

+11 %

14,5 мин

400 шт

ПРИМЕР 2

ПРИМЕР 1

Практические примеры применения пластин со стружколомом RM

Основная форма пластины Параметры
режимов резания

Начальные значения режимов резания

P M K N S H

vbMT 160412E-RM 
9235

подача [мм/об] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – 0,15 ÷ 0,24 –
глубина резания [мм] 1,2 ÷ 3,6 1,2 ÷ 2,7 1,2 ÷ 3,6 – 1,2 ÷ 2,16 –
скорость резания [м/мин] 140 ÷ 190 80 ÷ 110 130 ÷ 180 – 25 ÷ 55 –

vbMT 160404E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,1 - 0,2 0,1 - 0,15 0,1 - 0,2 – 0,1 - 0,12 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 0,8 - 3,6 0,8 - 2,7 0,8 - 3,6 – 0,8 - 2,16 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 110 - 155 65 - 90 100 - 145 – 20 - 45 20 - 30

vbMT 160408E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,1 - 0,35 0,1 - 0,26 0,1 - 0,35 – 0,1 - 0,21 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1 - 3,6 1 - 2,7 1 - 3,6 – 1 - 2,16 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 115 - 185 65 - 110 105 - 175 – 20 - 55 20 - 35

vbMT 160412E-RM 
3025

подача [мм/об] 0,15 - 0,4 0,15 - 0,3 0,15 - 0,4 – 0,15 - 0,24 0,1 - 0,2
глубина резания [мм] 1,2 - 3,6 1,2 - 2,7 1,2 - 3,6 – 1,2 - 2,16 0,3 - 1,5
скорость резания [м/мин] 115 - 170 65 - 100 105 - 160 – 20 - 50 20 - 30

Ассортимент сменных режущих пластин со стружколомающей геометрией RM и начальные режимы резания
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ITALY • Pramet SRL, Lainate (MI), Telefono: + 39 02 / 93 79 94 82, E-mail: pramet.info.it@pramet.com
POLAND • Pramet Sp. z o.o., Sosnowiec, Telefon: + 48 32 / 78 15 890, E-mail: pramet.info.pl@pramet.com
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