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Новый иНструмеНт  
и пластиНы LCMF/LCMR

Удлиненные канавочные  
и отрезные державки и пластины

ПРЯМО К ЦЕЛИ



Новые державки

РЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТОРЦЕВЫХ КАНАВОК

ЛЕЗВИЯ XLCCN

Совместимость крепления
- одна державка для всех лезвий

Два варианта вылета
- вылет 3ха и 5ха

Система крепления рычагом
- легкое и прочное закрепление

ПРЯмЫЕ ДЕРжАВКИ

Увеличенный вылет - 5ха величин ширины канавки

GFMR
Правая, удлиненная

GFIR
Правая, короткая

GFIL
левая, короткая

GFML
левая, удлиненная

GFIL-R
левая / Правая

короткая

GFIL-L
левая / левая

короткая

GFML-L
левая / левая
удлиненная

GFMR-R
Правая / Правая

удлиненная

GFIR-R
Правая / Правая 

короткая

GFIR-L
Правая / левая 

короткая

Увеличенный вылеТ
Глубина канавки 5ха

НОВЫЕ сПЛАВЫ ДЛЯ ОТРЕЗНЫХ И КАНАВОчНЫХ ПЛАсТИН

- Функционально градиентная основа с умеренным   
 содержанием кобальтовой связки
- Покрытие MT-CVD средней толщины с уникальным верхним  
 слоем Al2O3 обеспечивает исключительную термическую  
 и  химическую стойкость и защиту основы
- Специальная финишная обработка после покрытия

- резание материалов групп P, M частично K
- Многофункциональное применение
- неблагоприятные режимы обработки, прерывистое и   
 непрерывистое резание
- работа на средних и высоких скоростях
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основное применение возможное рименение условное применение

новые варианТы раСПоложения режУщей ПлаСТины
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Новые пластиНы и стрУжколоМаЮЩие ГеоМетрии
НОВЫЕ ПЛАсТИНЫ LCMR,сТРУжКОЛОмАЮЩИЕ ГЕОмЕТРИИ -CM, L-M2, R-M2

CM F M MP

F1 M2 L-M2 R-M2

Первый выбор 
для обработки 

канавок и 
точения

Первый выбор 
для обработки 

канавок и 
отрезки

Без бобышки 
на детали

LCMF LCMR

односторонние 
пластины для 

глубоких канавок  
и отрезки.  

Первый выбор  
для GFM. державок

двусторонние 
пластины для 

неглубоких канавок 
и точения.  

Первый выбор  
для GFI. державок

НОВЫЕ сПЛАВЫ ДЛЯ ОТРЕЗКИ И ОБРАБОТКИ КАНАВОК

Субмикронная основа с относительно высоким содержанием 
кобальта
наноструктурное градиентное PVD покрытие
высокая твердость при низких внутренних напряжениях
Повышенная стойкость к появлению проточин

Средняя скорость резания
Подходит для обработки материалов групп M, P, K,  
условно N, S, H
работает и в менее благоприятных условиях резания
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Первый выбор 
для обработки 

канавок  
и отрезки

Первый выбор для 
обработки канавок 

и чистового 
точения

Первый выбор  
для обработки 

канавок и 
чернового точения

Первый выбор  
для контурного 

точения
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Новый стружколом CM

основное применение возможное рименение условное применение
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